INSTALLATION ITEFE T—h

Drill hole 5.2mm on the barrel. Make the
threading with {M6} hand tap cutting tool. Finish
the edges of the hole with rasp. Screw the
Adapter into the threading. Put the rubber ring on
the Mic-sensor. Screw with care the Mic-sensor
into the adaptor. Twist the cable on the barrel for
protection.

Maintenance: Always keep the sensor on
the top direct on your eyes. Unscrew the sensor
and wipe with soft paper. Never miss to unscrew
sensor from the clarinet when not in use.

Warning : Never use hard tools or items on sensor surface.
The installation recommended to be done by a technician.

Avolte TpUTa 5.2mm oto BapeAdkt. Anuloupyrote oneipwpa pe {M6} kohaouTo. Alpdapete ehadpd Kot
Bdwote Tov petatpomnéa oto BapeAdkl. TomoOetrote To AACTIXO OTOV alednTipa Hikpodwvou.
Blbwote mpooeKktika Tov alontipa. NeplotpéPte To KaAwdlo oto BapeAdKL yla ThV mpootocia Tou.

Tuvtipnon: MMavto Kpatape Tov acdntripa otnv euBeio Twv potiwy. Zefldwvoupe Katl kKabapl{oupe pPe LOAAKO
xopti. Apatpolpe amnd to kAapivo étav dev mailoue.

Mpoooyr) : Aev XpNOLUOTIOLOUE QLXUNPA OVTIKEIPEVA TTAVW ot emidAveLa Tou aloBntApa. H sykatdotaon
CUVLOTATOL VA YIVEL ATTO TEXVLKO.

B Machen Sie ein Loch auf dem Birne mit 5.2mm Bohrer. Konstruieren Sie das Gewindeschraube mit
Gewindeschneide {M6}. Beenden Sie die Rander des Loches mit Raspel. Schrauben Sie den Adapter in
das Gewinde. Schrauben Sie den Sensor. Drehen Sie das Kabel an dem Birne fiir den Schutz.

Wartung: Halten Sie den Sensor auf der Oberseite. Direkt auf die Augen. Abschrauben Sie den Sensor von der
Klarinette, wenn nicht verwendet und wischen Sie mit einem weichen Papier.

Warnung : Verwenden Sie niemals harte Werkzeuge auf der Sensoroberflache. Die Installation empfiehlt sich,
von einem Techniker durchgefiihrt zu warden

m 5.2mm matkap ile klarnet barili tizerinde bir delik agin. i¢ vida dis agma. Kilavuz kolu kullanma (Kilavuz
Takimi) {M6}. Deligin kenarlari bitirin. Torpi kullanin.  Dis icine Adaptori vidalayin. Sensér lzerine kauguk halka
yerlestirin.. Dis icine Mic-sensor vidalayin. Kablo koruyun. Barili yuvarlak acin.

Bakim: Daima sensor (st tutun. Gozlerinizi yonlendirin. Sensori sokerek ve yumusak kagit ile siliniz. Kullaniimadigi
zaman klarnet gelen soékiin sensori 6zledim.

UYARI Sensor ylzeyinde sabit araglari asla kullanmayin.  Yikleme bir teknisyen tarafindan yapilmasi 6nerilir.

Ouvrez un trou de 5,2 mm a la baril. Faire le filetage avec la {M6} taraud de |'outil de coupe. Limez les
extrémes du trou. Vissez I'adapteur a la baril. Placez I'anneau en caoutchouc a la capteur de microphone. Vissez
la capteur au filetage. Soyez-vous attentifs. Tordez le cable au baril pour sa protection.

Entrtien : Toujours nous gardons la capteur sur la ligne droite d'oeil. Dévissez le capteur et essuyez-le avec du
papier doux. Retirer le capteur lorsqu'il ne joue pas.

Attention: Nous n'utilisons pas d'objets pointus sur la surface de la capteur. L'installation recommandée
pour étre effectuée par un technicien.



NECK part Installation

Warning : The installation recommended to be done by a technician.

Mounting steps.

1- Drill hole 7.2mm on the metallic
Neck.

2 - Make the threading with
M(8X125) hand tap cutting tool.

3 - Screw the Adapter into the
threading - Only two turns.

4 - Solder the Neck and the adaptor
with Soldering iron (40-100 watt).

Optional : Secure with " Epoxy Glue
2 Components"

Brpata tonof£tnong.

1 - Avoliéte tpUTa 7,2 mm otov UETAAALKO ALO.

2 - Kavte to onelpwpa pe éva xelpokivnto epyadeio komng M(8X125).

3 - BLOWOTE TOV MPOCOPUOYEQ OTO OTIEIPWH - MOvo 800 otpodEg.

4 - KoAnote Tov AaLud Kol ToV TPocapUoyEa e KOAANTHPL (40-100 watt).
MpoalpeTikd: XTepeWOoTe Pe "EMOEIKr) KOAA 2 CUCTOTIKWV"

Montageschritte.

1. Bohren Sie ein 7,2-mm-Loch in den Metallhals.

2. Schneiden Sie das Gewinde mit einem M(8x125)-Gewindebohrer.

3. Schrauben Sie den Adapter in das Gewinde — nur zwei Umdrehungen.

4. Verloten Sie Hals und Adapter mit einem Lotkolben (40-100 Watt).
Optional: Mit Epoxidharzkleber (2-Komponenten-Verbundwerkstoff) sichern.

Etapes de montage.

1 - Percer un trou de 7,2 mm dans le manche métallique.

2 - Réaliser le filetage a I'aide d'un taraud manuel M(8x125).

3 - Visser I'adaptateur dans le filetage (deux tours seulement).

4 - Souder le manche et I'adaptateur avec un fer a souder (40-100 W).
Optionnel : Fixer avec de la colle époxy bi-composante.




